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Berichte bieten die schnellen
Antworten, die Sie benotigen
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und unnotige Energieausgaben nicht leisten.
Instandhaltungsmitarbeiter kdnnen Reparaturarbeiten
planen, sofern sie die frihen Warnzeichen eines
bevorstehenden Maschinenausfalls erkennen. Aber
wie zieht man Antworten aus den Unmengen von
Daten, die auf den Anwender einstromen? Allzu oft sind
die Daten integriert in Bilder mit hoher Auflésung, in
komplexe Diagramme, vage Berichte oder Datensilos
zwischen den Teams, und damit fur die Verarbeitung
unzugéanglich. Der Schlissel zum Erfolg ist, zu wissen,
wie man die Daten sinnvoll und effizient anwendet.

Grundlagen fiir aussagefahige Berichte

Die Anforderungen an die Berichterstellung konnen sich unterscheiden, je nach Person, die sie anfordert, nach
Branche, Technologien, Anwendungen und Unternehmenskultur. Muss der Bericht weitergeleitet werden, um einen
Arbeitsauftrag zu erzeugen, oder um in einem Unternehmensprogramm konsolidiert, von einer Fihrungskraft geprift
oder nur fur den spéteren Gebrauch archiviert zu werden? (Oder wird er vielleicht nie wieder gebraucht?) Hier einige
Grundlagen:
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Unternehmensberichte Berichte fiir vernetzte Berichte fiir einzelne
,Computerized Maintenance Messgerite Messgerite

Management Systems” (CMMS) Fluke Connect® Measurements Die hier beschriebenen Fluke
werden unternehmensweit und ermoglicht die Zusammenarbeit, Messgeréte verfugen uber spezifische
auf héchster Ebene verwendet. indem Daten drahtlos zwischen Berichte, die zur Darstellung ihrer
Wie die Fluke eMaint Software, mehreren Fluke Messgeraten und Messergebnisse entwickelt wurden.
die von Unternehmen verwendet der Cloud freigegeben werden, um Es gibt vier Aspekte, die den meisten
wird, um den gréBtmoéglichen Referenzdaten zu erhalten und die Berichten gemeinsam sind, die
Nutzen aus den Daten zu ziehen, Messergebnisse an Fihrungskréafte aber bisher, je nach Messgerat und
indem alle Datenbanken und Experten weiterleiten Technologie, oft ein wenig unterschied-
verknupft werden. zu kénnen. Fluke Connect® lich dargestellt wurden:

Assets hilft Ihnen beim Aufbau
und bei der Aufrechterhaltung

eines vorausschauenden
Instandhaltungsprogramms. 2. Messung: einfache Messwerte oder
komplexe Daten

1. Einrichtung: sorgt dafir, dass das
Werkzeug korrekt eingestellt ist

3. Diagnose: Um nitzliche Antworten
zu erhalten, mussen die Daten mogli-
cherweise analysiert werden

4, MaBnahmen: empfohlene nachste
Schritte



Der Zustand der Maschine

wird automatisch mit

37 Maschinenkategorien

(in einer integrierten Datenbank)
und mit ISO 10816 abgeglichen

MaBnahme

Empfohlener nachster
Schritt: Keine MaBnahme,
héufiger prifen oder
weitere Prufungen
erforderlich

Schwingungsmessgerit 805 FC

Das Schwingungsmessgerat Fluke 805 FC kann bei Inspektionen einfach mit genutzt
werden, um den Zustand aller Maschinen zu prifen. Nach einer schnellen Messung bietet
es drei Messwerte, von denen zwei mit Fehlergraden bewertet werden: Ist die Maschine in
Ordnung, oder sind weitere Prifungen erforderlich?
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Die Messwerte kénnen sowohl auf dem Fluke 805 FC gespeichert als auch drahtlos an
ein Fluke Connect-fahiges Gerat weitergeleitet werden.

Zwei Berichtsmethoden sind verfugbar:

1) Fluke Connect: Teilen der Daten (3 Messwerte und 2 Schweregradbewertungen)
mit jedem in ihrem Team. Trenderstellung fir die Gesamtschwingung im Zeitverlauf.
Speichern und Verfolgen der Fehlergradbewertung und Messwerte.

2) Excel-Vorlage: Trenderfassung aller drei Messungen als einfache Daten im

Zeitverlauf.

Alternativ: Kopieren und Einfiigen von Daten in Ihre eigene Tabellenkalkulation
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Change Configuration

Machine Name: DEMO FAN 11/BRG2
Date & I OV-Velocity | HF-Accelration [ Temperature |

Record No| Time(DD/MM/YY [Peak(in/s) [peakimm/s) [Rms(in/s) [ams(mm/s) [Pk-Pklin/s) [phpkimm/s) [Peakle) [peakim/s2)[Rmslg)  [rmS(m/s2) [Pk-Pkig) [Pk-pikim/s2) [Centigrade [Fahrenheit | CFPlus
1 9/3/201211:52 003 .75 002 053 0.06 150 011 1.07 002 022 022 214 251 772 0
2 9/4/201211:54 002 058 0.02 041 005 116 011 111 002 020 023 22 253 75 0
3 9/5/201212:00 005 129 0.04 091 010 258 011 111 002 023 023 223 250 770 0
4 9/7/201212:07 028 721 020 510 057 1442 012 114 002 024 023 228 22 756 0
5 1/8/201212:14 058 1481 041 1047 117 2962 011 107 002 021 022 214 28 766 0
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Schwingungs-Tester Fluke 810

Ausfalle an Maschinen mit drehenden Teilen haben vier hdufige Ursachen: Unwucht,
Fehlausrichtung, Lagerprobleme und Lockerung. Fluke 810 verflgt Uber ein automatisches
Diagnoseprogramm, das auf Maschinen-Bewertungen aus 30 Jahren beruht, die durch
die Analysen echter Maschinen von Schwingungsexperten zusammengestellt wurden.
Hiermit kann Ihr Team schneller wieder den Betriebszustand herstellen. Eine umfassende
Einrichtung, Trenddarstellung, Analyse und Experten vor Ort sind nicht erforderlich.

Drei Berichtsmethoden sind verfiugbar:

1) Bildschirm des Testers: Prufung der Daten und Ergebnisse vor Ort.

2) Viewer Software: Prifung der Daten und Ergebnisse auf Ihrem PC.

3) PDF-Bericht: Mit nur einem Tastendruck tUber die Viewer Software. Prifen von Einrichtung
und Daten, um die Ergebnisse zu validieren.

Machine Setup Details
Device Serial Number ; PC deskiop Messung
Machine Setup Name : 5 SPINDLE
Komplexe Daten:
e L
Honrirt 0 Auflosung und in 2 Bereichen
AC motor with VFD Yes Einrichtung und 3 Achsen von jedem Lager —
Speed in APM 1775 Anschauen, ob die Prifung prufen, um Daten zu validieren.
Hosslewd L = richtig eingerichtet war.
Motor mounted Vertical
Motor has Rollar baaring
Motor getachad from drive train No
Molor close-coupied No
Coupling batwaen motor and nait component Yes
Next component Gearbox
Gearbox bearing type Roller bearing
Number of intermal spsed changers in gearox 1 i
What is known? Shaft speeds i
RPM entry mathod Manual c: I
RPM of input 1775 | -E
RPM of output 275 | E
I there a fexibie coupling between gearbox and ~ Yes T ‘ .-_j
next component 7 |
Next component that gearbox is attached o Spindle g
810 Vibration Tester Diagnostic Report

Device Serial Number : 1626017
Maching Setup Name : 5 SPINDLE
Measurement Date/Time : 027222013 14:47:50 Di
1agnose
P B L~ 9
& Maximum Peak: 0.82 mm/sec at 1.42X on 2T in Low Range s
[ EQ — xR 1830 RPM ' ! Automatische Analyse
overall Vibration: 0.76 mm/s (RMS) @ 2R

(Datenbank mit Analysedaten
echter Maschinen, von Experten
zusammengestellt). Wenn die
Einrichtung korrekt und die Daten

Diagnosis

Motoe Free End Baarng Woar

SRR L L, — tltig sind, ist die Diagnose giltig.
Gearbox Ball Beaning Wear Moderate 38100 | mm== g-u g gn g'll g
Recommendations

Replace Motor Fres End Bearing 4 Mandatory

Raplace Gearbaox Ball Bearing 2 40 004

MaBnahme

Folgen Sie dem néchsten
empfohlenen Schritt: Keine
MaBnahme, weitere Prifungen
erforderlich, néchste Stillstandszeit
einplanen oder Reparatur sofort
durchfihren.
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Laser-ARusrichtungsgerit Fluke 830

Das Laser-Ausrichtungsgeréat Fluke 830 verflgt iiber eine intuitive Bedienoberflache, die den
Techniker durch die Schritte fihrt und komplizierte Ausrichtungsberechnungen fir das Team
durchfihrt. Das heiBt, Sie bekommen die Antworten, die Sie benoétigen, um die meisten Threr
Maschinen (nicht nur ein paar) schnell auszurichten und Ihre Anlage schnell wieder zum
Laufen zu bringen.

Der Ubersichtsbildschirm bietet Werte zu Fehlausrichtungen an der Kupplungsmitte,
Fehlerbewertungen auf Grundlage von Toleranzen sowie Korrekturwerte fur vertikale
und horizontale Maschinenanpassungen zur Ausrichtung.

Dokumentieren Sie Thre Arbeit vorher und nachher mit dem PDF-Bericht.

Einrichtung
Fluke 830 LASER ALIGNMENT TOOL Report Anschauen, ob die Prifung
richtig eingerichtet war
File info
Filename: sample
Created:  20-March-2014, 12:38:51
Measured: 20-March-2014, 19:02:42
Comment:
/7
Machine dimensions /
Value: Unit:
Static
Coupling
Coupling diameter: 10.000 [inch]
Distance from sensor to prism 45.000 [inch]
Distance from sensor to coupling centre: 22.500 [inch]
Distance to right machine: 65.000 [inch]
RPM: 1800 RPM
Movable
Distance from 1 to 2 Feet: 75.250{inch]
Dimensions [inch] \
RPM 1800 ‘
Messung
Einfache Daten: Werte fur
Kupplungs-Fehlausrichtung
an der Kupplungsmitte fir
Abstand und Versatz.
65.000 75.250 H
/7
Machine coupling diagnose / Diagnose
Actual: Value: Unit: .
Results of Sweep Measurement Automatische Analyse des
vertikalen und horizontalen
Vertical’ Ausrichtungszustands
Gap -0.7 [mils] basierend auf
Offset -2.2[mi Toleranztabellen.
Vertical tolerance: u|
Horizontal:
Gap -0.4[m
Offset +1, i
Horizontal tolerance: [ ]
Machine foot corrections MaBnahme
Static ) ) Die empfohlenen
Movable Vertical: Horizontal:  Unit: / FuBkorrekturen
Foot 1 2.4 -3.7 [mils] auf Grundlage des
Foot 2 7.7 6.5 [mils] Ausrichtungszustands
vornehmen: hervorragend,
Printed: 28-March-2014, 13:29:58 Ver.: 1.00 S/N: 65431612 gut, auBerhalb der Toleranz,
stark fehlausgerichtet.
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Messung und Diagnose

Das Bild betrachten und
zur Fluke Connect App oder
auf den PC herunterladen,
um es in den Bericht
einzubeziehen.

Mit der IR Fusion-
Technologie konnen Sie ganz
einfach die Uberblendung
von Sicht- und Warmebildern
anpassen und dadurch
mogliche Probleme besser
erkennen.

FLUKE -

Warmebildkamera Ti450

Techniker kdnnen mit den Thermografie-
Funktionen der Warmebildkamera Ti450
verschiedene Probleme erkennen und
diagnostizieren, darunter Probleme mit
der Kiihlung oder Behinderungen des
Luftflusses, Lagerprobleme an Motoren und
viele mechanische Probleme. Mit ihren
erweiterten Fokussierfunktionen erzeugt
die Wéarmebildkamera Ti450 scharfe,
Kklare Bilder. Durch Farbalarme kénnen
Techniker auch Bereiche schnell hervor-
heben, die auBerhalb der voreingestellten
Temperaturbereiche liegen.

Die leistungsfahige SmartView* Software fir Windows-PCs dient der Optimierung von
Bildern, der Durchfiihrung eingehender Bildanalysen, dem Erzeugen schneller, anpassbarer
Berichte und dem Export von Bildern in einem Dateiformat Ihrer Wahl. Mit der IR Fusion®-
Technologie konnen Sie ganz einfach die Uberblendung von Sicht- und Warmebildern
anpassen und dadurch mdgliche Probleme besser erkennen. Sie konnen Problembereiche
genauer untersuchen, indem Sie Pegel und Messspanne anpassen, die Farbpalette &ndern
oder Farbalarme einschalten.

Drei Berichtsmethoden sind verfigbar:
1) Auf dem Kamerabildschirm: Bilder kénnen lokal angezeigt werden.

2) SmartView PC-Software: Zur Optimierung von Bildern, fir eingehende Bildanalysen,
schnelle Erzeugung von anpassbaren Berichten und Export der Bilder in einem Dateiformat
Ihrer Wahl.

3) Fluke Connect App: Teilen von Informationen im gesamten Team.

Diagnose und MaSnahmen

Sie kénnen Problembereiche
genauer untersuchen, indem
Sie Pegel und Messspanne
anpassen, die Farbpalette
andern oder Farbalarme
und 3D-Bilddarstellung
einschalten.

Uberpriifen von Anmerkungen
und Empfehlungen.

Vhuie Lighn wage

Fluke Corporation Berichte bieten die schnellen Antworten, die Sie bendtigen
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SETUP FUNC. PREF.
MOTOR SETUP

From motor nameplate
Rated Power:

Rated Spaad:
Rated Uoltage:
Rated Current:
Rated Frequency:

STop
START

geladen werden.

1) Geben Sie die Angaben auf dem Motor-
Typenschild in den Analysator Fluke 438-1I
ein, sodass das Gerat BezugsgroBen fur Messungen des Derating gemé&B NEMA und der
Betriebseigenschaften des Motors bereitstellen kann.

Netzqualitits- und Motoranalysator Fluke 438-II

Der Netzqualitats- und Motoranalysator Fluke
438-1I ermdglicht eine optimierte und kosten-
gunstige Ermittlung des Motorwirkungsgrads
ohne Installation externer mechanischer
Sensoren und ohne teure Ausfallzeiten.

Er fuhrt Messungen von Netzqualitdtsparametern
durch, einschlieBlich Spannung, Stromstarke
und Oberschwingungen. Zudem ermdglicht er
wichtige mechanische Messungen wie die des
Drehmoments und Motorwirkungsgrads.

FLUKE -

2) Die erfassten Daten kénnen in Echtzeit lokal auf dem Gerat angezeigt werden. Screenshots
kénnen an die Fluke Connect App gesendet oder in die PC-Software PowerLog 430-1I

3) Zusatzliche protokollierte Daten, wie z. B. elektrische Messungen und Messungen der
Netzqualitdt, kénnen Uber die PC-Software PowerLog 430-II angezeigt werden. Ein pro-
fessioneller PDF-Bericht kannerzeugt werden, der alle elektrischen Messungen enthalt, die
fir Energieeinsparungen und Entscheidungen zur Fehlerbehebung vonnéten sind.
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Rated Cos#:
Rated Service Factor:
Motor Design Type:

0.87
115
HEMA-B

HOTOR ANALYZER

Pum @ 0:01:03 B <F
kU mech. G.168 a3x mn
1681 sox% |
3504 100% I

87.1

Nm torque
rem speed
% efficiency

01701710 01:44:20 4800 60Hz 38 DELTA ENSD160

AHALYZER HEMA  MOTOR
Limits  METER  pegating  SETuR

HOTOR ANALYZER

\

0% -

i Derating 0.5

0101710 01:45:08
METER  ANALYZER

480U 60Hz 38 DELTA ENSD160

_STOP
START |

Geben Sie die Angaben des
Motor-Typenschilds ein.

228.1

Woltage and Cument. From 6/182018 7:31.52 PM To &/18/2016 7.35.57 PM

2259

225,

..A‘ i

= 255
225.3

225.1

F‘M‘I.‘Lﬂ il

il

224.
19:32:00

195230 1EER00 193330 193400

19:34:30

19:35:00 193530 1923600

ta:3620)

Messung und Diagnose

Motordaten live betrachten
und Screenshots an

die Fluke Connect App
senden oder auf den PC
herunterladen, um sie in
den Bericht einzubeziehen.

Mit dem Diagramm zum
Derating gemaB NEMA lasst
sich schnell bestimmen,

ob der Motor iiber- oder
unterlastet ist.

Fluke. Damit Ihre Welt
intakt bleibt.
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Fluke Deutschland GmbH
In den Engematten 14

79286 Glottertal

Telefon: 0 69 2 2222 0203
Telefax: 0 76 84 800 9410

E-Mail: CS.Deutschland-ELEK@Fluke.com

Diagnose und
MagBnahmen

Betrachten von Trenddaten,
z. B. Spannung, Strom und
Leistung, um die optimale
Energieeinsparung zu
bestimmen und Probleme
mit der Netzqualitat zu
beheben.

Technischer Beratung:
Beratung zu Produkteigenschaften,
Sperzifikationen, Messgerate und
Anwendungsfragen

Tel.: +49 (0) 7684 8 00 95 45
E-Mail: techsupport.dach@fluke.com

E-Mail: CS.Deutschland-INDS@Fluke.com

Web: www.fluke.de

Fluke Austria GmbH
Liebermannstrae FO1

2345 Brunn am Gebirge
Telefon: +43 (0) 1 928 9503
Telefax: +43 (0) 1 928 9501
E-Mail: roc.austria@fluke.nl
Web: www.fluke.at

Fluke (Switzerland) GmbH
Industrial Division

Hardstrasse 20

CH-8303 Bassersdorf

Telefon: +41 (0) 44 580 7504
Telefax: +41 (0) 44 580 75 01
E-Mail: info@ch.fluke.nl

Web: www.fluke.ch
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