UYGULAMA NOTU

LED Cip Is1 Yayillim
Haritalandirma

LED cip LED isiklandirmanin temel
bilesenidir. Cip sicakhig ¢cok fazlaysa
LED 6mru ve 1sik kalitesi ciddi anlamda

etkilenebilir.

Sogutucu nedir ve neden
onemlidir?

Sogutucu bircok elektronik ciha-
zin ortak bilesenidir. Bir cihaz
tarafindan olusturulan sicakligi
iletirken fazla 1sinmay1 6nlemek
icin cihazin sicakligini azaltir.
Sogutucular LED 1siklandirma-
nin ve 6zellikle LED c¢iplerinin
onemli bir parcasidir. Sogutucu,
bu ciplerin sicakliklannin uygun
aralikta olmasini saglayarak ¢ipin
151 yayilimina yardimeci olur. LED
ciplerinin Uretim streclerindeki
sogutuculan test etmek kaliteyi
saglamada buyuk 6nem tasir.

Termal kameralar LED sogutu-
culan kontrol etmek i¢in R&D
isleminde kullanilabilir. Bir
kameradan alinan okumalar
ureticilerin materyal ve tasarimla
ilgili olas1 sorunlar bulmalarina
ve sogutma kalitesini daha iyi
analiz etme ve gelistirmelerine
yardim edebilir.

LED cip sicakhig: ve
sogutucu arasindaki iliski

Dogru sekilde ¢calismaya devam
edilmesi i¢in LED ¢ip sicak-

hg 102°C'yi gecmemelidir. Cip
sicakhg arttikca maalesef hizmet
omru azalir. Yani, ¢ip sicakligi
cok yuksekse ve daha da kotusu
120°C'yi gegiyorsa ¢ipin hizmet
omru kisalir.

Bu yuzden, ¢ip performansini
ve hizmet kabiliyetini korumak
icin 120°C'nin altinda kalinmasi
6nemlidir. Bu durum sogutu-
cunun 6nemini vurgular;LED
¢ipi sogutan sey sogutucudur.

Sogutucu yoksa, kotu tasar-
lanmissa veya uygun olmayan
materyalden yapilmigsa, soqu-
tucu ciddi anlamda etkilenir ve
dolayisiyla LED hizmet émrinin
kisalmasi veya LED renginin
degisimiyle sonuglanir.

VAKA:

Buyuk bir LED ureticisinin LED
ciplerinin nasil test edildigini
anlamasi icin R&D departma-
niyla calistik. Uretici, ¢ip igin
bir 1s1 yayilim1 semasi tasar-
larken 1s1 yayihimi etkisinin ve
sogutucu boyutunun ne kadar
6nemli oldugunu ifade etmistir.
Arastirma igin alt1 tip sogutucu
tasarlanmistir.

Sekil 1'de gosterildigi uzere, sol
alttan sag uste dogru gittikce
sogutucu alani biiytr. Bu resim-
lerde ayni girig gerilimi, akim ve
ayni 1siklandirma suresi kosulla-
rninda ayn ¢ip mevcuttur.

Sekil 2'de st orta konumdaki
sicaklik 48.1°C olup sogutucu
boyutunun sicaklik trendiyle
uyumsuzdur. Normalde, tahmini
deger 43°C - 44°C araliginda
olmalidir. Resimde sicakhigin bu
araligin disinda olduguna gore
burada sogutucunun tasarmi
veya materyal secimiyle ilgili bir
hata kusurlu oldugunu sdyle-
yebiliriz. Ayrica, goruntu, alan
boyutuna ve sicakliga odaklanip
her birim alan i¢in 1s1 yayilimini
hesaplamak icin de kullanilabi-
lir. Bu érnekte, sag ust kosedeki
tasarimin en koti 1s1 yayilimi
etkisine sahip oldugu ve sol alt
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kosede en iyi 1s1 yayilimi etkisi-
nin oldugu acikca gorilmektedir.



Termal kameralardan énce
bir LED cipin 1s1 yayilimi
R&D'si sirasinda sicakhign
o6lcmek icin ne kullamhird1?

Termal kameralar ¢ikmadan once

151 yayilimu sirasinda sicakligi
6lcmek i¢in en popiler yontem
olarak termokupl kullaniliyordu.

Sekil 3A'da, LED cipte (yuvar-
lak kisim) ¢cubuk seklinde bir
sogutucu kullaniliyor. Fluke
SmartView* masausti raporlama
ve analiz yazilimi ise farkl uzak-
Iiklardaki sicaklik dagihimi igin
dogrusal analiz gerceklestirmede
kulanihyor, bkz. Sekil 3B.

Sekil 4A'da cubuk seklinde bir
sogutucuda segmentlere ayril-
mis metal bantlar (sogutucuda
mor renk) bulunur. Bu durum,

Sekil 3A

Sekil 3B

Y rﬁ

Metal bantlar

Sekil 4A

—T\ |
60 = ez
.

Sekil 4B

segmentlerin sicakhginin dustik
emisivite nedeniyle dusuk olma-
sina sebep olur. Bu grafikte (Sekil
4B) siyah dairelerle belirtilen
yerler sicakligin dustigu yerleri
gostermektedir.

Test icin termokupl
kullanmanin dezavantajlari
nelerdir?

Termokuplda ¢ok az sayida
kisitlama vardir. Bir termokupl
kullanmanin ilk dezavantaji,
Olcim yapmak i¢in yuzeyle
baglanti kurulmasinin gerekli
olmasidir. Baglant: kurabilmek
icin tutkal kullanilarak sogutu-
cunun uUzerine yerlestirilmis bir
yuzey olmasi gereklidir ve tutkal
sicaklik degerini degistirebilir.
Buna ek olarak, bir termokupl
kullanildiginda sadece nokta
6lcimu alabilirsiniz. Bu da
demek oluyor ki, sogutucunun
sadece tek bir noktasinda test
yapilabilir ve bu tim sogutucu
icin dogru bir deger sunmaz.
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Kizilotesi kameralarin
avantajlar1 avantajlan
nelerdix?

Kizilétesi kamera, radyasyon
fininin performansini kolayca
6lcebilir. Cevrimici izleme ve
gercek zamanh ¢eken termal
harita 6zellikleri bir PC'deki finin
0zel sicaklik analizini yapabilir.
Bir kizilétesi kamera gorunur
sicakliqn 6lgmek icin gereken
zamani azaltir ve daha hassastir.
Niskili diger analiz fonksiyonla-
nyla birlikte sogutucunun sicaklik
profili, sogutucu tasarimini
optimize etmeye ve dolayisiyla
LED c¢ipinin dmrinu uzat-

maya yardimci olan en 6nemli
unsurlardandir.

Test uygularken hassashg bir
oncelik olarak ele alin. Daha iyi
LED denetlemeleri icin aklinizda
bulundurabileceginiz ii¢ sey:

1. Baz sogutuculann metal materyal
emisivitesi diisiik sicaklik dederlerine
neden olur. Yanhs 6l¢ctimleri 6nlemek
icin silikon gres uygulayin ya da rad-
yasyon fini kullanin.

2. Cesitli LED sogutuculann farkh
boyutlan dusinulduguinde, bir makro
lens eklentisi daha detayh ve hassas
degerler almaniza yardimci olabilir.

3. LED denetlemesi icin kamerayi kul-
landiginizda denetlenen 6gelere belli
bir agidan degil yukandan bakin.



Neleri kacirdigimiz1 goriin

ister yeni mobil cihazlan tasarliyor olun, ister
yolcu vasitalann kucultiyor olun veya yeni,
daha guclu ve daha hafif bir polimer gelistiriyor
olun, en iyi termal verilere sahip oldugunuzdan
emin olmalisiniz. Dogru ve etkili kizilotesi testler
icin Fluke RSE serisi;RSE300 ve RSE600 Termal
Kameralan o6neriyoruz. 40mK'ye kadar termal
hassasiyet ve 640 x 480'e kadar ¢ozunurlikle
bu monte kameralar, R&D ve kalite gtivencesi
analizi icin PC'nize veri aktamnr.

Bu cok yonlu, yuksek ¢ozunurlikli, yuksek has-
sasiyetli kameralarin daha iyi Urtnleri daha hizh
gelistirmenize nasil yardime: olabildigini 6gren-
mek icin Fluke satis temsilcinize basvurun veya
daha fazla bilgi i¢in www.fluke.com/infrared
adresini ziyaret edin.
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