


Les caméras infrarouges (ou « caméras thermiques ») 
sont des outils très appréciés pour leur faible coût et leur grande 
efficacité. Utilisées dans de nombreuses applications industrielles, 
commerciales, résidentielles ou autres, les caméras infrarouges offrent 
des avantages considérables pour les opérations suivantes :
• Suivi de l'état des équipements afin de déterminer à quel moment les 

arrêter pour réaliser leur maintenance.
• Détection des changements de température pouvant indiquer un 

problème potentiel.
• Aide au dépannage en cas de problème.

Grâce aux caméras infrarouges, c'est comme si l'invisible devenait 
visible. Elles permettent d'identifier les zones potentiellement 
problématiques plus rapidement et plus facilement qu'avec d'autres outils 
d'inspection. 

De plus, les caméras infrarouges étant des outils sans contact, leur 
utilisation accroît la sécurité des utilisateurs, ce qui n'est pas négligeable 
lorsque les conditions sont potentiellement dangereuses pour diverses 
raisons :
• Machines tournantes
• Equipement très chaud
• Composants difficilement accessibles
• Surfaces dangereuses au toucher
• Haute tension

Par ailleurs, les inspections sans contact ont l'avantage de fournir des 
informations sans qu'il soit nécessaire d'interrompre le fonctionnement de 
l'équipement ou le flux de travail. L'utilisateur d'une caméra infrarouge, 
qu'il soit technicien ou scientifique, a la possibilité de capturer une image 
pour l'interpréter ultérieurement dans un environnement plus calme.

Pourquoi choisir une résolution supérieure ?
Les caméras infrarouges haute résolution permettent aux utilisateurs 
de capturer des images de bonne qualité à distance. Ils peuvent ainsi 
obtenir un niveau de détail incroyable sans avoir besoin de s'approcher 
excessivement. En outre, les utilisateurs peuvent s'approcher suffisamment 
pour les applications nécessitant un niveau de détail extrême, comme 
pour la recherche et le développement.

Dans quels cas ces images haute résolution apportent-elles les 
avantages supplémentaires évoqués ? Quatre catégories sont détaillées 
dans les pages suivantes.



•  Contrôle et prévision améliorée 
des réparations nécessaires 
grâce à l'inspection des 
structures réfractaires à distance

•  Contrôle et mesure de la 
température et des conditions 
des roulements des moteurs ou 
d'autres systèmes rotatifs

•  Identification des fuites et 
définition des niveaux de 
fluide de cuves et de réservoirs 
étanches

•  Contrôle de performance de 
l'isolation des conduites de 
process ou d'autres équipements isolés

•  Détection des connexions défectueuses dans les 
circuits et équipements électriques haute tension

• Identification des surcharges au niveau des 
disjoncteurs de circuit des tableaux de distribution

• Identification des fusibles sur le point d'atteindre ou 
ayant atteint le courant nominal maximal ou dont 
l'installation est défectueuse

• Identification de problèmes affectant l'appareillage 
électrique

• Analyse de tendances des températures de process
• Contrôle des performances globales des 

équipements et systèmes de production spécialisés
Le tout sans vous mettre en danger en vous 

approchant trop près dans des situations 
de travail dangereuses, et en obtenant 
néanmoins les images exceptionnelles dont 
vous avez besoin.

Téléchargez la note d'application 
complète sur le site  
ca.fluke.com/Ti-pdm
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How using high resolution infrared cameras for predictive maintenance can save time and money 
Predictive maintenance involves measuring key indicators on critical 
equipment at regular intervals, documenting those measurements, 
trending those results over time, and looking for changes—partic-
ularly those that cross a threshold known to damage equipment. 
This approach is designed to help predict a failure before it occurs 
so that it can be headed off with scheduled maintenance. Preven-
tive maintenance doesn’t use trending and threshold alarms to 
the same degree, but does involve regular, planned equipment 
inspection and maintenance and, in some cases, planned 
equipment replacement.

Top FIVE
Areas where PdM can have a significant positive impact where practiced.1.  Utilitites

2. Chemical processing
3. Nuclear power plants
4. Data centers
5. Financial operations
6. Discrete manufacturing

In the past, industrial facility maintenance programs based their level of preventive main-tenance based on the degree of risk and consequences. Basi-cally that meant “How likely was a failure, and how much damage would it cause?” If the answer to either was “little”, many facilities opted for a more casual and reactive approach to maintenance. 
Part of the reason for taking this approach was because predictive maintenance required significant expertise and com-plex equipment and software. However, two things have changed since then. One, manu-facturing now runs so lean that the impact of downtime is high enough—even on average—to incentivize at least preventive maintenance practices. Two, inspection technology has improved significantly, low-ering the cost and the skill set required for meaningful predictive maintenance (PdM) programs.

Many companies are finding that predictive maintenance is more cost effective and efficient than preventive maintenance 

because they don’t have  crews performing unneces-sary preventive maintenance on machines that don’t have a problem. PdM is still a relatively new practice, but it has already produced results. According to the U.S. Federal Energy Man-agement Program, unplanned downtime due to equipment failure costs manufacturers up to  3 % of their revenue. Predictive maintenance can achieve an 8 - 12 % savings over typical reactive maintenance methods. A predictive maintenance pro-gram employs several different inspection techniques, rang-ing from thermal imaging to vibration testing, ultrasound, condition-based monitoring, basic electrical testing, and more. This article specifically addresses PdM applications for infrared cameras (also called thermal imagers). 

maintenance prédictive
La maintenance prédictive (MP) implique la mesure 
à intervalle régulier d'indicateurs clés concernant 
les équipements essentiels, la documentation de 
ces mesures, l'étude des tendances sur la durée 
et l'observation de variations, particulièrement 
les dépassements de seuils pouvant endommager 
les équipements. Cette approche est conçue pour 
permettre une meilleure prédiction des pannes.

Les caméras infrarouges haute résolution 
améliorent les résultats dans de nombreux secteurs 
industriels, dont les suivants :
• Installations (électricité, gaz, eau)
• Traitement chimique et pétrochimique
• Energie nucléaire
• Centres de données
• Production discontinue

Capture d'images. Les images de meilleure qualité 
offrent plus de détails, que vous auriez pu rater 
avec une autre caméra. La haute résolution fait la 
différence entre identifier un problème potentiel à un 
stade préliminaire et l'identifier lorsqu'il cause déjà 
des dommages ou des pannes. 

Pour les applications d'inspection dans le cadre de 
la maintenance prédictive en situation critique et/ou 
potentiellement dangereuse, vous devez rassembler 
le plus d'informations de diagnostic possible pour 
identifier les changements subtils. Il vous faut donc 
une caméra infrarouge haute résolution conçue pour 
vous offrir un niveau de détail élevé rapidement et 
en toute simplicité. Les fonctions idéales incluent une 
résolution supérieure, un grand écran articulable, 
des options de mise au point polyvalentes et bien 
entendu, un maximum d'options de partage de 
données et d'analyse.

caméra haute résolution en action
Les applications impliquant des températures 
extrêmes et des conditions potentiellement 
dangereuses, telles que les applications pétrolières, 
chimiques, électriques, nucléaires, de production de 
ciment ou d'acier, peuvent toutes bénéficier du niveau 
de détail offert par les images infrarouges haute 
définition. Voici quelques exemples concrets :

http://support.fluke.com/find-sales/Download/Asset/9900434_FRE_A_W.PDF


inspection des entreprises électriques

Les entreprises électriques publiques et privées des 
pays développés font face à de nombreux défis. Les 
composants des réseaux électriques vieillissent et 
requièrent une maintenance prédictive régulière pour 
assurer leur fonctionnement efficace et pour éviter des 
défaillances coûteuses et dangereuses.

Les caméras infrarouges haute résolution 
remplissent la plupart de ces objectifs de 
maintenance exigeants. Les principales applications 
en entreprise électrique incluent :
• Inspections de lignes électriques
• Inspection de postes électriques
• Inspection et dépannage de postes de 

transformation
• Inspection de panneaux solaires
• Manutention et stockage du charbon
• Chauffage à la vapeur par serpentins et chaudières 

ainsi que des parties extérieures du four
• Inspection du générateur électrique et de la turbine

Les caméras infrarouges vous permettent de 
capturer des représentations en deux dimensions des 
températures des surfaces apparentes de composants 
électriques et d'autres objets sans avoir à toucher 
ces surfaces et à interférer avec les systèmes cibles. 
Les images et mesures obtenues peuvent vous aider 
à identifier les problèmes avant qu'ils ne causent 
beaucoup de dégâts.

Les nouvelles caméras infrarouges haute résolution 
de Fluke, telles que les modèles Fluke TiX1000, 
TiX660 et TiX640, permettent de travailler en 
respectant les distances de sécurité et d'inspecter 
des zones impossibles d'accès sans ces caméras. 
Elles vous suivent partout, que ce soit pour inspecter 
des lignes électriques depuis un hélicoptère ou un 
camion, pour analyser à pied des postes électriques 
en service ou descendre dans une chambre de 
transformateurs exigüe. Elles offrent une résolution et 
une précision thermique très élevées, de près comme 
de loin, ainsi que plusieurs caractéristiques intuitives.

Téléchargez la note d'application complète sur le 
site ca.fluke.com/Ti-utilities
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Today’s public and private utilities in the developed world face a number 
of challenges. The components of the power grid are getting older and 
need regular predictive maintenance (PdM) to keep them running efficiently 

and to avoid costly and dangerous failures. Utilities are running with leaner 

crews so staff technicians are stretched to their breaking points. A steady 

stream of widespread weather-related outages, take their toll on the aging 

power network and are challenging utility crews to keep up with repairs.  

As a result, the need for PdM is growing and the resources to perform it are decreasing. Still, it is necessary to conduct regular inspections of all aspects of the power network quickly and accu-rately so that potential problems can be addressed before they become actual problems. At the same time, utilities need to meet increasingly rigorous safety stan-dards for inspecting all phases of the power system. The tools they use for those jobs need to support the safety standards and be intui-tive and versatile to keep training costs down and maximize the value of each tool added to their toolbox.

One tool for many utility applications One tool that can help utili-ties meet all those objectives is a handheld infrared camera (also called a thermal imager). Infrared cameras allow you to capture two-dimensional repre-sentations of the apparent surface temperatures of electrical compo-nents and other objects without touching those surfaces and without interfering with target systems. The images and mea-surements from that testing can help you identify problems before they do a lot of damage. 

However, not all thermal imagers are created equal. The new Fluke TiX1000, TiX660 and TiX640 infrared cameras—part of the Fluke Expert Series line—are ideal for utility applica-tions because they allow you to work from a safe distance to inspect areas that you could not get close enough to inspect any other way. They go wherever you go—from inspecting trans-mission lines from a helicopter or truck, to scanning  live substa-tions on foot, or climbing down into a cramped transformer vault. They deliver ultra-high resolu-tion and temperature accuracy from far a way or close-up, along with quick response, and several user-friendly features. 

High resolution infrared inspection power transmission and distribution applications  

Top THREE
Utility inspection applicationsFor expert series infrared cameras1.  Transmission line inspections2.  Substation or switchyard inspection3.  Vault inspection and troubleshooting

http://support.fluke.com/find-sales/Download/Asset/9900474_FRE_A_W.PDF
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Unscheduled downtime can cost millions. Professionals who 
work in the oil and gas industry know it is critical to maintain 
stable, continuous operations without sacrificing safety. They 
also know that regular maintenance, quick diagnosis of potential 
problems, and clear documentation are key to keeping produc-
tion going smoothly and meeting regulatory requirements.  

A multipurpose monitoring and troubleshooting tool for oil and gas applications Infrared cameras offer the ver-satility, accuracy, and usability to address a wide variety of inspection and troubleshooting activities in the oil and gas industry. Whether used onshore or offshore, upstream or down-stream, infrared cameras allow you to capture two-dimensional representations of the apparent surface temperatures of a wide variety of equipment and pro-cesses. You can collect heat signatures for process equipment, as well as for leaks in pipes and tanks, without touching those surfaces and without interfering with the process. The images and measurements from that inspec-tion can help you quickly identify problems at an early stage. However, not all thermal imagers are created equal. The new Fluke TiX1000, TiX660 and TiX640 infrared cameras—part of the Fluke Expert Series line—are ideal for oil and gas applications 

because they allow you to col-lect significant information from a safe distance. That means you can often use these cameras to inspect equipment or trouble spots without interrupting pro-duction and without getting a hot work permit.
The standard 32x zoom and optional telephoto lenses on these Fluke Expert Series infrared cameras are powerful enough to produce high resolu-tion images of targets over 100 feet away with a crisp level of detail so you can quickly pin-point temperature anomalies. 

High resolution  infrared inspection for  oil and gas applications 

Top TEN
Oil and gas inspection applications  for Expert Series infrared cameras1.  Remote sites/compressor stations2.    Towers, stacks that are burning,  and air scrubbers

3.  Steam traps, leaks, cat cracker degradation4.  Horizontal flares on offshore rigs5.  Top drives
6.  Tank level
7.  Electrical systems
8.  Equipment monitoring9.  Motors and drives
10.  Bearings

industrie du pétrole et du gaz
Les inspections dans les domaines pétrolier et gazier 
sont souvent difficiles, et la technologie infrarouge 
haute résolution est d'un excellent secours dans 
pareille situation. Voici quelques exemples :
• Stations relais / stations de compression
• Tours, cheminées et épurateurs
• Purgeurs de vapeurs, fuites et dégradation des 

craqueurs catalytiques
• Torches horizontales sur appareils de forage en mer
• Mécanismes d'entraînement supérieurs
• Niveau de réservoir
• Systèmes électriques
• Surveillance d'équipements
• Moteurs et entraînements
• Roulements

En plus des inspections longue distance en 
extérieur, vous pouvez utiliser les caméras infrarouges 
haute résolution pour dépanner les équipements 
standard d'une raffinerie depuis une distance de 
sécurité pour ne pas avoir à obtenir de permis de 
travaux à haute température ou à vous approcher des 
zones à haute tension. 

Les périodes d'indisponibilité non planifiées sont 
extrêmement coûteuses et les professionnels qui 
travaillent dans le secteur pétrolier et gazier savent 
qu'il est essentiel d'assurer un fonctionnement 
stable et continu sans porter atteinte à la sécurité. 
Ils savent également qu'un entretien régulier, que 
des diagnostics rapides aux problèmes potentiels et 
que la clarté de la documentation sont nécessaires 
pour assurer une production fluide et répondre aux 
exigences réglementaires.

Les caméras infrarouges haute résolution offrent la 
polyvalence, la précision et l'ergonomie nécessaires 
à une grande variété d'opérations d'inspection et 
de dépannage. Qu'ils soient utilisés sur terre ou en 
mer, en amont ou en aval, les caméras infrarouges 
vous permettent de capturer une image infrarouge 
des températures de surfaces apparentes d'un grand 
nombre d'équipements et de processus. Vous pouvez 
recueillir les signatures thermiques des équipements 
d'exploitation, ainsi que des fuites de conduites ou de 
réservoirs, sans avoir à toucher leurs surfaces et sans 
interrompre le processus. Les images et mesures de 
cette inspection vous aident à identifier rapidement 
les problèmes potentiels à un stade préliminaire.

Téléchargez la note d'application complète sur le 
site ca.fluke.com/Ti-oandg 
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High resolution infrared cameras provide enhanced thermal detail for R&D applications
Whether you’re designing or testing printed circuit board  
prototypes, developing new products or new product materials, or 
analyzing laminar flow patterns on an aerodynamic design, thermal 
imaging plays a key role. Analyzing characteristics such as tempera-
ture, heat dissipation, latent heat, and other heat-related material 
properties can reveal countless potential problems at an early 
stage in the development process to help ensure quality and 
avoid failures downstream. The technology has the potential 
to provide valuable insight into a wide range of applications 
from materials analysis to component design to controlled chemical reactions. 

Top SIX
R&D application areas for these Expert Series thermal imagers1.  Electronics research and development2. Materials engineering

3. Chemistry and biological sciences4. Product design and validation5. Geothermal, geological and earth sciences6. Aerodynamics and aeronautics

Infrared cameras (also called thermal imagers) are ideal tools for both scientific research, and early and late stage development troubleshooting and analysis, because they collect thermal data without physically con-tacting the target and without interfering with the process. Understanding what is really occurring in any situation often depends on the proper under-standing and control of variables that may affect the material or device under test. Using a non-contact infrared camera to document and measure the performance or changes in thermodynamic properties of the object under test often elimi-nates variations that might be introduced by a contact tem-perature device such as an RTD or other contact temperature probe. 
Furthermore, far more simul-taneous data points can be collected with an infrared camera than physical sensors could ever possibly collect. 

These simultaneous data points combine to form a detailed, false-color picture of the heat patterns at any point in time. This is invaluable to engineers and scientists, who understand the fundamentals of thermody-namics and heat flow, and have specific knowledge of the mate-rial or design under test.
Get the detail and accuracy you need. 
R&D infrared inspection and analysis covers a wide range of applications, from identifying thermal anomalies in circuit board components, to tracking phase changes in injection mold manufacturing, to analyzing non-destructive testing of multi-layer composites or carbon fiber components. While the specif-ics of those applications vary tremendously, all benefit from 

recherche et développement
Les caméras infrarouges haute résolution représentent 
l'outil idéal pour la recherche scientifique, y compris 
le dépannage et l'analyse à un stade préliminaire 
ou tardif. Pourquoi : elles collectent des données 
thermiques très détaillées sans contact physique avec 
la cible ni interférence avec le process.

Les principaux domaines d'application en matière 
de recherche et de développement pour les caméras 
thermiques haute résolution incluent :
• Recherche et développement électronique
• Ingénierie matérielle
• Chimie et biologie
• Conception et validation de produit
• Sciences géothermiques, géologiques et de la terre
• Aérodynamique et aéronautique

Si les caractéristiques de ces applications varient 
énormément, toutes tirent avantage de l'utilisation de 
caméras infrarouges haute résolution. Ces nouvelles 
caméras présentent également un haut degré de 
précision, une excellente résolution spatiale et de 
mesure, une haute sensibilité thermique et des 
performances réactives.

Les caméras infrarouges Fluke TiX1000, TiX660 et 
TiX640, qui font partie de la série Expert, remplissent 
tous ces critères et sont dotées d'un ensemble de 
fonctionnalités indispensables pour de nombreux 
types d'applications de recherche et développement. 
La haute résolution (de 307 000 à 786 000 pixels 
réels de données et jusqu'à 3,1 millions de pixels 
efficaces sur le modèle TiX1000, avec le logiciel 
SmartView® et le mode SuperResolution), associée 
aux objectifs macro en option, permet la production 
d'images très détaillées en plan rapproché, avec 
des mesures de température radiométrique pour 
chaque pixel. Chaque image peut fournir un trésor de 
données. 

Capturez plusieurs images ou diffusez des vidéos 
avec données radiométriques, et la montagne 
de données grandit de façon exponentielle. 
Les personnes qui s'adonnent à la recherche et 
au développement apprécieront ces données 
exploitables, précises et analysables. Grâce à la série 
Expert de Fluke, les utilisateurs peuvent facilement 
accéder à ces données depuis le logiciel SmartView® 
inclus, puis les exporter pour appliquer leurs propres 
analyses et algorithmes.

Téléchargez la note d'application complète sur le 
site ca.fluke.com/Ti-randD
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Toutes les caméras thermiques 
ne sont pas conçues de la même 
façon. Les nouvelles caméras 
infrarouges Fluke TiX1000, TiX660 
et TiX640, qui font partie de la 
série Expert, sont parfaites pour 
les applications complexes, car 
elles vous permettent de travailler 
tout en respectant les distances 
de sécurité pour inspecter des 
zones impossibles d'accès sans 
ces caméras. Elles produisent 
une résolution et une précision 
thermique très élevées, de près 
comme de loin. 

Gagnez en précision,  
adaptabilité et rapidité d'inspection 
grâce aux nouvelles caméras 
infrarouges Fluke de la série 
Expert.
• Plus d'informations de 

diagnostic. Plus l'image 
infrarouge est détaillée, plus 
vous disposez d'informations 
à analyser. Ces caméras 
infrarouges Fluke de la série 
Expert vous offrent à la fois des 
détails et des informations.

Série Fluke Expert

• résolution très élevée des 
images. Obtenez des images 
et une précision de mesure 
de la température de qualité 
supérieure avec une résolution 
et un nombre de pixels en 
mode standard quatre fois 
supérieurs (jusqu'à 3,1 millions 
de pixels avec le TiX1000 et 
jusqu'à 1,2 million de pixels 
avec le TiX660), grâce au mode 
SuperResolution qui permet de 
produire des images nettes et 
les plus détaillées possible.

• Le grand écran LcD orientable 
de 5,6 pouces vous permet 
d'inspecter plus facilement sur, 
sous et autour d'équipements 
difficiles d'accès.

• L'écran couleur inclinable 
Lcos pour utilisation 
extérieure offre un excellent 
contraste, une reproduction des 
couleurs exceptionnelle et des 
images de résolution supérieure 
à 800 x 600 pixels, même en 
plein soleil.

• Les systèmes de mise au 
point avancée proposent des 
mises au point LaserSharp®, 
automatiques et manuelles, ainsi 
que la fonction d'enregistrement 
multifocal EverSharp, pour 
permettre la capture rapide, 
précise et nette d'images. 

• Les caméras sont compatibles 
avec des objectifs optionnels 
remplaçables de terrain 
(téléobjectifs 2x et 4x et deux 
objectifs grand angle) et vous 
donnent la possibilité de 
capturer des images haute 
résolution, de près ou de loin.

• 12 sélections de palette pour 
des résultats optimaux : 
plus besoin de sélectionner les 
nuances de gris par défaut.

• L'enregistrement vidéo avec 
annotations vocales et de 
texte facilite la documentation 
des problèmes rencontrés.

• La compatibilité sans fil 
fluke connectTM permet aux 
inspecteurs d'envoyer des 
images et des mesures vers 
des smartphones et iPads 
avec l'application mobile 
Fluke Connect® dédiée à la 
collaboration en équipe.

• Les options de portabilité vous 
permettent de porter la caméra 
ou de la monter sur un trépied.

La possibilité d'obtenir rapidement 
des images nettes et précises à 
une distance de plus de 30 mètres 
(100 pieds) fait des caméras 
infrarouges Fluke de la série 
Expert des outils parfaitement 
adaptés aux défis posés par toutes 
sortes d'applications.

Le mode SuperResolution 
offre une résolution quatre fois 
supérieure au mode standard et 
produit des images nettes, avec 
un niveau de détail maximal 
lorsqu'elles sont visionnées dans le 
logiciel SmartView®.
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Découvrez l'invisible
Les exigences communes à toutes ces applications 
sont : une résolution claire des images, la 
précision des températures, la vitesse et la 
flexibilité pour obtenir des images haute résolution 
dans des endroits difficiles d'accès. 

Il s'agit des caractéristiques qui différencient 
les caméras infrarouges TiX de la série Expert 
de Fluke. Pour en savoir plus sur la façon dont 
ces caméras polyvalentes, haute résolution et 
très précises peuvent vous aider à assurer le bon 
fonctionnement de votre entreprise, contactez 
votre représentant commercial Fluke ou rendez-
vous sur www.fluke.com/expertseries pour plus  
d'informations.

multipliez vos ressources avec les 
fonctionnalités sans fil fluke connectTM

Téléchargez l'application mobile Fluke Connect 
pour transmettre instantanément des images et des 
mesures à partir d'une caméra Fluke de la série 
Expert vers les smartphones des autres membres 
de votre équipe ou de vos clients. Désormais, le 
partage des résultats est simplifié grâce aux appels 
vidéo ShareLiveTM : vous pouvez voir à distance les 
images et les mesures prises sur le site. Cela peut 
vous aider à obtenir immédiatement des réponses ou 
des approbations d'ordre de travail pour accélérer les 
réparations sans quitter le terrain.

Fluke Connect™ n'est pas disponible dans tous les pays.
*Dans la zone de service sans fil de l'opérateur.
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