
압축 공기 시스템에서의  
가장 일반적인  
에너지 낭비

에너지 점검 목록

빠른 팁:
에너지 손실 문제를 해결할 수 있는 네 가지 방법: 
1. 누출 부위를 수리합니다.
2. 전반적인 시스템 압력을 높이는 대신, 공기가 다량 필요한 응용 분야에 저장 

탱크를 사용합니다.
3. 꺼진 상태에서 모든 기계에 공기 차단 솔레노이드 밸브를 설치합니다.
4. 필요한 양보다 많은 공기가 공급되고 있는지 확인합니다. 그런 경우 공급되는 

공기의 양을 줄입니다.
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압축 공기는 생산 공장에서 사용되는 
에너지의 가장 값비싼 형태 중 
하나로, 관련 비용이 총 에너지 
비용의 최대 10%까지 차지합니다. 
대형 압축 공기 시스템을 갖춘 
공장에서 이 부분에 대한 효율성을 
개선하면 상당한 비용 절감 효과를 
거둘 수 있습니다. 

일반적인 해결 방법:
미국 에너지부에 따르면, 공기 누출을 
감지하여 밀봉하는 것만으로도 압축기의 
전기 요금을 20~40% 줄일 수 있다고 
합니다. 공기 누출은 압축 공기 시스템의 
주요한 에너지 낭비 요인으로, 압축기에서 
분사되는 공기의 20~30%를 차지하는 
경우가 많습니다.

부하 요구 사양이 다양한 시설에서는 주로 
고급 제어 전략을 활용하는 것이 좋지만, 
상대적으로 짧은 기간 동안 수요가 많은 
시설에서는 공기 저장 옵션을 통해 이점을 
얻을 수 있습니다.

압축 공기 시스템에서의 에너지 낭비 감지 및 
정량화 단계:

 에너지 소비량을 기록하여 운영 일정과 비교 

 압축기 및 배출구에서 압력 측정.  
생산 수요와 실제 수요 비교 및 압력 강하 계산

 누출 검사

낭비를 감지하기 위한 측정 지점

패널  압축기(컴프레셔)  파이프  공압장비



누출 테스트
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전기적 로깅

 1. 모든 공기 압축기에서 전체 업무 주기 
동안 소비한 에너지의 양을 기록합니다.

 2. 데이터 로거를 사용하여 수요 
프로파일과 전력 소비량 프로파일을 
수집하고 저장합니다. 그러면 최대/최소 
수요가 발생하는 시점과 요인이 
표시됩니다. 

 1. 압력 로깅 도구를 압축기 배출구에 
연결한 후 업무 주기 동안 압축기 
배출구의 압력이 어느 정도인지 
기록합니다.

 2. 압축기/공급 도구와 수요/공압식 
도구에서 압력 차이를 확인합니다. 

 3. 작동 중에 공기 소비량을 확인하여 
개선 정도를 측정할 수 있는 
벤치마크를 수립합니다.

 1. 휴대용 초음파 누출 검출기로 스캔하여 
분배 시스템에서 누출 부위를 찾습니다. 

 2. 생산하지 않을 때의 누출량을 
추정합니다. 작동 요구 사항이 크게 
변동하는 경우 하루 이상 모니터링해야 
할 수도 있습니다. 

 

압력 테스트

빠른 팁:
대부분의 시설에서는 압축 
공기 시스템의 운영 비용을 
우선시하지 않고 그저 
작업을 완료하기만 바랍니다. 
최근 시장 조사에 따르면, 
압축 공기 사용자의 단 
17%만이 효율성을 압축 
공기 시스템의 관리 
목표로써 중요하게 생각하는 
것으로 나타났습니다. 9%는 
수반되는 에너지 비용 
문제를 걱정했습니다. 반면 
71%는 단순히 지속적이고 
안정적으로 공기가 
공급되기만을 원했습니다. 
그러나 압축 공기를 
생성하는 데에는 비용이 
많이 들기 때문에 
효율적으로 사용하고 
정확하게 생산해야 합니다.


